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Cementovani

Cementovani nebo cementace je v metalurgii oznaceni pro proces povrchového zuslechtovani oceli
tim, Ze se v povrchové vrstvé vyrobku zvysuje obsah uhliku (do 0,25 %) resp. martenzitu, coz pak
umoziiuje povrchové kaleni. Nauhli¢ena vrstva byva 0,5 az 1,5 mm tlustd, hotovy vyrobek zlstava
uvniti houzevnaty a na povrchu je tvrdy. Cementovani uz béiné pouzivali stafi Rimané.

Oceli k cementovani: uhlikové, slitinové s pfisadou Cr, Mn, Ni, apod., nizko a stfedné legované tridy
14-16

Nitridovani

Nitridovani je chemické tepelné tvrzeni povrchu zuslechténé oceli vysoké pevnosti. Ocel je pred
nitridaci nutno nejprve legovat (obohatit) nékterym z vhodnych chemickych prvk(. Nej¢astéji se
pouziva:

e Chrom

e Hlinik

e Vanad

e Molybden
o Nikl

Povrch se nasycuje atomarnim dusikem, ziskanym napf. rozkladem ¢pavku, na vodik a dusik, pfi
teploté priblizné 500-550 °C, po dobu az 90 hodin.

V povrchové vrstvé oceli (do 0,1 mm) vznikaji velmi tvrdé nitridy, které zvysuji jeji tvrdost. Po
nitridovani neni tfeba soucast jesté tepelné zpracovavat, oproti cementovani odpada kaleni, které je
zdrojem potizi nasledkem vzniklych deformaci (vnitfni pnuti, popt. trhliny).

Oceli k nitridovani: Vhodna slitinova ocel pro nitridovani obsahuje asi: 1 % Al a 1,5 % Cr, uhliku byva
asi 0,3 % az 0,4 %. Nitridovani je pochod trvajici velmi dlouho, a proto je drahy, nitridové vrstvy
tloustky asi 0,3mm se dosahne asi za 30 hodin (0,5mm — 50 hodin).



