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Svaritelnost

Obecné se udava, Ze oceli vhodnou ke svarovani je takova, kterd ma obsah uhliku do 0,2%, naopak
nevhodnou ta, kterd obsahuje uhliku vice nez 0,3%.

e Oceli se zarucenou svaritelnosti
Oceli tf. 11 (11109, 11373, 11523)

e Oceli bez zarucené svafitelnosti (podminéna svafritelnost)
Oceli t¥. 12,14,15,16,19 (12050,14220,15142,16343,19312)
Podminky jsou definovany napfiklad pfipadnym predehiatim a naslednym pomalym ochlazovanim
svar(, napr. v zabalu.

* Nerezové oceli
Oceli tf. 17 (17240, 17348) jsou zarucené svafitelna pouzitim vhodné metody svarovani.
Napftiklad svafovani elektrickym obloukem za pouziti elektrody E19 9 (TIG, PAW, GMAW, FCAW
nebo-li laserem, plazmou, pajeni pajkou, odporové Svové svarovani)
Obsah a sloZeni legovacich prvk( v oceli ma zasadni vliv na svafitelnost ve viech ohledech.
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Verarbeitungsrichtlinien
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Werkstoff - Nr.
Verarbeitungsart I I T T .
4016 | 4101 | 4301 | 4305 | 4306 | 4401 | 4436 | 4541 | 4550 | 4571

Abkanten At A - A A | A A A A
Bohren A-B A C B C C C C C Cc
Driicken A - B-C - B-C B B |C-D/C-D ¢C
Hartléten B D B8 D B B B B B B
Léten B C-D B c-D B B B B B B
Magnetisch MM N2l N2 ONZD NG ON*|] ONPDON®ON?
Pragen A D B D B B B (o} C C-D
Profilwalzen A - A - A A A B B B
Sagen B A-B| C B C C C C Cc C
Scheren B C B C B B B B B C
Schleifen und Polieren A D A D A B B C C C
SchweiBen (Argonarc) B-C D A D A A A A A A
$ghweiBen (Autogen) D D D D D D D D D D
SchweiBen (umh. Elekiroden) C D A D A A A B-C A B,
SchweiBen (Punkt) C D A D A A A A A A
SchweiBen (Sigma) B-C D A D A A A A A A
Stanzen A - B - B B B B B B
Tiefziehen A-B - A - A B B B B c
Zerspanen B A | C ABl C c c c c c
Zeichenerklarung:

ausgezeichnet 1 scharfes Abkanten ist zu vermeiden

qut 2 wird durch Kaltarbeit magnetisch

ausreichend 3 entwickelt durch Kaltarbeit kaum Magnetismus

nicht empfehienswert
magnetisch
nicht magnetisch
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