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Edelstahl proposition

Zihani

Zihani je druh tepelného zpracovani kov(i provadéné za Gcelem zlepseni nékterych vlastnosti jako je
povrchova tvrdost a odstranéni ucink( nékterych operaci (kaleni, tvareni). Provadi se zahfatim na
»Zihaci teplotu” (500—1200 °C) a naslednym ochlazenim na volném vzduchu nebo v hale pfi teploté
cca 20 °C. Trida oceli ma vliv na vysledné mechanické vlastnosti oceli po Zihani.

Bez prekrystalizace

e  Zzihani rekrystalizacni

e Zzihani na odstranéni pnuti
e  Zihani protivlockové

e  Zihdni na odstranéni vodiku

S prekrystalizaci

e  7ihani namékko

e  zihani normalizacni

e 7ihani na zhrubnuti zrna

e Zihaniizotermické

e zihani homogenizac¢ni

e termomechanické tvareni

Druhy Zihani
Nameékko (650-720 °C)

Pouziva se ke zlepSeni obrobitelnosti u oceli o obsahem uhliku nad 0,4% (pod 0,4% C se obrobitelnost
spise zhorsuje, vyjimku tvofi dilce tvarené zastudena, které se Zihaji namékko i pfi nizkém obsahu
uhliku.) Zihdni namékko spoéiva v ohfevu oceli na teplotu kolem Acl, vydr#i na této teploté 3-
4hodiny (u legovanych oceli i vice) a pomalém ochlazovani v peci. Tento postup ma za nasledek
pfeménu lamindrniho perlitu na perlit zrnity, a tim zlepSeni obrobitelnosti.

Zihani namékko se provadi také pFed kalenim nadeutektoidnich nastrojovych oceli.

Ke snizeni pnuti (600-630 °C)

Provadi se za Ucelem snizeni vnitfniho pnuti u dilcl, které vznikaji pfi predchozim tepelném
zpracovani, mechanickém zpracovani, svareni, nebo tuhnuti odlitku ve formé. Zarazuje se obvykle po
normalizaénim zihani, kdy mohou pnuti v dilci dotdhnout az 1/3 meze kluzu. Teplota zihani je co
nejblize Ac1, nesmi ji vSak prekrocit, obvykle se provadi za teplot 600-630°C s vydrZi na teploté 1-
10hodin. Ohrev i ochlazovani musi byt pomalé.



