materialovy list oceli

1 lo 038 EN10027-1 1375 RSt37-2

EN10027-2 EN10027-1 CSN Bogner DIN 17100

chemické slozeni podle CSN EN 10025-2:2005

C max. pro tloustku vmm Mn max. Simax. P max. S max. N max.
<16 >16540 >40
O17% O17% 0,20% 140 % 0,045 % 0,045 % 0,009 %
charakteristika oceli

Nelegovana konstrukéni ocel obvyklé jakosti, svaritelna.

pouziti

Svarované, Sroubované a nytované konstrukce napriklad pro stavbu hal, budov,
mostu, jerabu apod., méné namahané strojni dily a nosné konstrukce stroj.
Ocel neni uré¢ena k tepelnému zpracovani s vyjimkou normalizac¢niho zihani.

minimalni mez kluzu v podélném sméru ReH MPa pro v yrobky jmenovite tloustky v mm

<16 >16=40 >40<63 >63<80 >80<100 >100<150 >150<200 >200<250

235 225 215 215 215 195 185 175

pevnost v tahu v podélném sméru Rm MPa pro vyrobky jmenovite tloustky vmm
23<100 >100=150 >150=250

360-510 350-500 340-490

minimalni taznost v podélném smeéruv % (L0 = 5.65+/S0 ) pro vyrobky jmenovité tloustky v mm

>3<40 >40<63 >63<100 >100=150 >150<250

26 25 24 22 21
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minimalni narazova prace KV (J) pri 20° C pro vyrobky jmenovité tloustky v mm
<150 >150<250

27 27

maximalni hodnota CEV pro vyrobky jmenovité tloustky v mm

<30 >30<40 >40<150 >150<250

035 035 038 040

hodnota uhlikového ekvivalentu CEV

Mn Cr+Mo+V Ni+Cu
CEV=C+ + +
6 5 15

CEV je volitelny pozadavek, s rostouci hodnotou se zvysSuije riziko vyskytu trhlin za studena v oblasti svaru.

Vypocte se z rozboru tavby podle uvedeného vzorce.

svaritelnost

Vhodna ke svarovani vSemi obvykle pouzivanymi zpuisoby svarovani. S rostouci
tloustkou vyrobku a rostouci hodnotou uhlikového ekvivalentu se zvySuje riziko
vyskytu trhlin za studena v oblasti svaru. Je u¢elné dbat doporuéeni stanovuijici
podminky pro svarovani, jak je ku pfikladu uvadi ECSCIC 2 (EN 1011).

tvareni zatepla

Jsou-lidodavané vyrobky dale tvareny za tepla, spliiuji uvedené mechanické
vlastnosti pouze po nasledném normaliza¢nim zihani.

tvaritelnost za studena

Ocel ur¢ena pro tvareni za studena musi byt oznaé¢ena pismenem C ( S235JRC).
To se tykai tazeni za studena.

dalsi modifikace:

EN10027-1 EN10027-2 DIN17100 CsN
S235JR 10037 St37-2
S235JRGt1 10036 USt37-2 1373
S5235J0 10114 St37-3U 11378
S235J2G3 10116 St37-3N
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