materialovy list oceli

1 l05 i o S355J2G3 1523 ST52 F51

EN 10027 CSNEN10025 CSN Bogner Poldi

chemické slozeni podle CSN EN 10025

C max. Mn max. Simax. P max. S max.
0,24 % 1,70% 060 % 0,035% 0,035%
charakteristika oceli

Uklidnéna nelegovana ocel, svafritelna, s vyjimkou normalizaéniho zihani neni
vhodna k tepelnému zpracovani.

pouziti

Méné namahané strojni dily a nosné konstrukce strojti, svarované, Sroubované
anytované konstrukce.

dodavany stav

Prirodni.

tepelné zpracovani

zpusob teplota°C chlazeni

Zihani normalizacni 840-860 vzduch
zihanina mékko 680-710 pomalu v peci
Zihani na odstranéni pnuti 600-650 pomalu v peci

kaleni—velké predméty 790-820 voda

kaleni—tenkeé prarezy do tl. 5mm 800-830 olej
popousténi 180-300 vzduch, voda, viz popoustéci krivka
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popoustéci krivka tvrdost

Maximalni: 58 HRc
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