materialovy list oceli

1.0715

EN10027-2

chemické slozeni podle CSN EN 10087:2000

C max. Mn
014 % 0,90-1,30%
charakteristika oceli

11SMn30

EN10027-1

Simax.

0,05%

11109

CSN Bogner

P max.

O % 027-

WeH

Poldi

S

0,33%

Nelegovana ocel vhodna k obrabéni na numericky Fizenych obrabécich automatech

nebo obrabécich centrech).

pouziti

Sériova vyroba presnych dild, predevsim pro automobilovy pramysil.

mechanickeé hodnoty v prirodnim (a loupaném) stavu
rozmér mm >10

tvrdost HB 170

pevnost v tahu MPa 380-570

mechanické hodnoty ve stavu za studena tazeném

rozmér mm >10
mez kluzu min. MPa 440
pevnost v tahu MPa 560-810
taznost min. % 6

bogner.cz

prodej@bogner.cz
+420 311652 016
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