materialovy list oceli
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EN 10027 ENISO 4957 CSN Bogner Poldi

chemické slozeni podle CSN EN ISO 4957

Cc Mn Si P max. S max. Cr

190-2,20 % 0,20-060% 010-0,60% 0,03 % 0,03 % 11,00-13,00 %

charakteristika oceli

Chromova nastrojova ocel ledeburitického typu pro praci za studena s vysokou
odolnosti proti opotiebeni, vysokou pevnosti v tlaku a malou deformaci pfi tepelném
Zzpracovani.

pouziti

Nastroje pro strihani, lisovani a dérovani plechu do tloustky cca 3 mm, nastroje pro
hluboké tazeni. Formy a nastroje pro tvareni a lisovani keramickych materialt, plastu
a praskovych hmot. Nastroje na opracovani dreva a stiihani papiru.

dodavany stav

Zihana na mékko, max. 248 HB.

tepelné zpracovani

zpUsob teplota°C chlazeni
Zihaninamékko 800-840 pomalu v peci
Zihani na odstranéni pnuti 600-650 pomalu v peci
kaleni 930-980 olej, tlakovy plyn, vzduch, horka lazen
popousteni 150-300 vzduch, viz popoustéci kfivka
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popoustéci krivka tvrdost

Maximalni: 64 HrC
Doporucena: 59-62 HrC
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