materialovy list oceli

1 [ 231 2 40CrMnMoS8-6  19520(+S) BP51 GS3D

EN 10027 (o] Bogner Poldi

chemicke slozeni

C Mn Si P max. S Cr Mo

035-045% 140-160% 0,30-050 % 0,03% 005-010% 180-200% 015-0,25%

charakteristika oceli

Nastrojova ocel dodavana v zuslechténém stavu, velmi dobre prokalitelna a s dob-
rou pevnosti, Ize ji cementovat v lazni nebo plynu a nanaset tvrdochrom, diky zvysSe-
nému obsahu siry je dobie obrobitelna.

pouziti

Velké a stifedni formy na vyrobu plastickych hmot, ramy forem, vysokopevnostni dily
ve formach a nastrojich, pro méné naro¢né nastroje a dily je mozno pouzivat v doda-
vaném zuslechténém stavu bez dalSiho tepelného zpracovani.

dodavany stav

Zuslechténa, 950 -1100 N/mm?.

tepelné zpracovani

zpUisob teplota °C chlazeni
zihaninamékko 760-780 pomalu v peci
zihani na odstranéni pnuti 600-650 pomalu v peci
kaleni 840-880 olej, vzduch
popousteni 640-680 vzduch, viz popoustéci kfivka
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popoustéci krivka tvrdost

Maximalni: 51 HrC
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