materialovy list oceli

1-23 I 3 X37CrMoV5-1 19552 PG1 TLH

EN 10027 ENISO 4957 CSN Bogner Poldi

chemické slozeni podle CSN EN ISO 4957

C Mn Si P max. S max. Cr Mo \

0,33-041% 0,25-050% 0,80-120%  003% 002% 480-550% 110-150% 030-0,50%

charakteristika oceli

Stiedné legovana nastrojova ocel pro praci za tepla s velmi dobrou houzevnatosti

a odolnosti proti opotiebeni za tepla, vysokou pevnosti za tepla a malou rozmérovou
deformaci pri tepelném zpracovani, v zihaném stavu dobie obrobitelna.

pouziti

Nastroje pro stiihani a tvareni kovi za tepla, nastroje pro kovaci stroje, vyrobu Srou-
b, zapustky. Formy pro tlakové liti nezeleznych kovti. Houzevnaté dily a nastroje
také pro praci za studena.

dodavany stav

Zihana na mékko, max. 229 HB.

tepelné zpracovani

zpusob teplota°C chlazeni
zihaninamékko 780-820 pomalu v peci
zihani na odstranéni pnuti 600-650 pomalu v peci
kaleni 1000-1050 olej, inertni plyn, vzduch, vakuum, horka lazen
popousteni 550-700 vzduch, viz popoustéci kfivka
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popoustéci krivka tvrdost

Maximalni: 57 HRc
Doporucéena: 40 -52 HRc
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