materialovy list oceli

1.2379

EN 10027

X153CrMoV12

ENISO 4957

chemické slozeni podle CSN EN ISO 4957
© Mn Si

145-16% 0,20-0,60% 0,10-0,60 %

P max.

0,03 %

charakteristika oceli

19573 RCCSUP 2002K
CSN Bogner Poldi
S max. Cr Mo \
0,03% 1-18% 0,70-100% 0,70-1,00%

Vysoce vykonna nastrojova ocel ledeburitického typu pro praci za studena s vybor-
nou odolnosti proti opotiebeni, vysokou pevnosti v tlaku, s velkou prokalitelnosti
adobrou houzevnatosti. Ocel je sekundarné vytvrditelna a je vhodna pro nasledné
chemicko-tepelné zpracovani (nitridace, CVD,PVD).

pouziti

Velmi namahané strizné nastroje do tlousték cca 10 mm, pro stiihani a extruzi za
studena, pro tazeni a ohyb a hluboké tazeni, vystrihovaci a dérovaci formy, pro zpra-
covani a tvareni polymeru, na tvareni zavit. Frézy, protlacovaci a protahovaci trny,
noze na stfihani, valce na tvareni, kladiva a ¢elisti drti¢u.

dodavany stav

Zihana na mékko, max. 255 HB.

tepelné zpracovani

zpusob teplota°C
Zihani na mékko 820-850
zihanina odstranéni pnuti 600-650
kaleni 980-1030
popousteni 150-300
kaleni@ 1040-1080
popousténi@ 500-550

a kaleni na sekundarni tvrdost

bogner.cz

prodej@bogner.cz
+420 311652 016

chlazeni

pomalu v peci
pomalu v peci
olej, tlakovy plyn, vzduch, horka lazen
vzduch, viz popoustéci kfivka a
olej, tlakovy plyn, vzduch, horka lazen
vzduch, viz popoustéci kfivka b
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popoustéci krivka a tvrdost

Maximalni: 64 HRc
Doporuc¢ena: 60 -63 HRc

popoustéci krivka b
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