materialovy list oceli

1-2 i 6 i 45NiCrMo16 19655 RABW CNBD

EN 10027 ENISO 4957 CSN Bogner Poldi

chemické slozeni podle CSN EN ISO 4957

C Mn Si P max. S max. Cr Mo Ni

040-0,50% 0,20-050% 010-140%  003% 003% 120-150% 115-035% 3,80-4,30 %

charakteristika oceli
Nastrojova ocel pro praci za studena, velmi vysoce houzevnata, velmi dobre lestitel-
na, dobra pevnost v tlaku.

pouziti

Vysoce namahané formy pro tlakové liti a plasty, vyztuhy do jader forem. Nastroje

na stfihani velmi silnych materialti az do tloustky 12 mm, ¢elisti nlizek, noze pro mleti.
Razidla, ohybadla, zapustky.

dodavany stav

Zihana na mékko, max. 285 HB.

tepelné zpracovani
zpusob teplota°C chlazeni
zihaninamékko 610-650 pomalu v peci
zihani na odstranéni pnuti 600-650 pomalu v peci
kaleni 840-870 olej, inertni plyn, vzduch, vakuum, horka lazen
popousteni 150-200 vzduch, viz popoustéci krivka
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popoustéci krivka tvrdost

Maximalni: 57 HRc
Doporucéena: 54 -56 HRc
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