materialovy list oceli

1l28 I 2 90MnCrV8 19312 RUS Stabil Spec.

EN 10027 ENISO 4957 CSN Bogner Poldi

chemické slozeni podle CSN EN ISO 4957

C Mn Si P max. S max. Cr v

085-095% 180-220% 010-040% 003 % 0,03 % 020-050% 0,05-0,20%

charakteristika oceli

Stiedné legovana pro praci za studena s dobrou prokalitelnosti, malou deformaci
rozméru pfi tepelném zpracovani, vysokou odolnosti proti opotiebeni a pevnosti

v tlaku.

pouziti

Stfizné nastroje za studena, stiihani a dérovani materialii mensich tloustek (do 6 mm),
tvarové slozité nastroje. NozZe a nlizky, talifové a kotouc¢ové noze na rezani papiru.
Nastroje na ohybani, zakruzovani a tazeni. Formy na plast. Méridla, kalibry, Sablony,
pripravky.

dodavany stav

Zihana na mékko, max. 229 HB.

tepelné zpracovani

zplsob teplota°C chlazeni
Zihaninamékko 700-730 V PECI
zihani na odstranéni pnuti 600-650 V PECI
kaleni 780-820 olej, teplalazen, vakuum,
popousténi 100-300 vzduch, viz popoustéci krivka
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popoustéci krivka tvrdost

Maximalni: 64 HRc
Doporuéena: 57 -62 HRc
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