materialovy list oceli

1 l65 82 34CrNiMo6 16343 We6582 BOzZD

EN 10027 CSNEN10083-1 CSN Bogner Poldi

chemické slozeni podle CSN EN 100831

C Mn Simax. P max. S max. Cr Mo Ni

0,30-0,38% 050-080%  040% 0,035% 0035% 130-170% 015-0,30% 1,30-170%

charakteristika oceli

Stredné legovana uslechtila ocel k zuslechtovani s velkou prokalitelnosti, pevnosti
a houzevnatosti, vhodna pro zuslechténé velmi namahané soucasti.

pouziti

Velmi namahané rozmérné soucasti stroji a motorovych vozidel, poZzaduje-li se ved-
le velké pevnostii dobra houzevnatost a zvySena odolnost proti kiehkému poruseni.
Nap¥r. ozubena kola, hrebenové valce, Cepy, vystredniky, hridele apod.

dodavany stav
Zuslechtény.
tepelné zpracovani
zpusob teplota°C chlazeni
zihani normalizacni 850-870 vzduch
zihaninamékko 680-700 pomalu v peci
kaleni 830-860 olej
popousteni 540-660 vzduch
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mechanické hodnoty v zuslechténém stavu

pramér mm Re min. MPa Rm MPa

do16 1000 1200-1400
16—-40 900 11001300

40-100 800 1000-1200
100-160 700 900-1100
160-250 600 800-950

A min. %

10
11
12
13

Zmin. % KV min.J

40
)
50
55
55

35
45
45
45
45
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